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5.1. Tablolu Dik Freze Makinesinin Çalıştırılması



5.1.1. İşe Başlamadan Önce Yapılacaklar




			Tablolu Dik Freze Makinesi Mobilya Atölyesinde tıraşlanacak ve düzeltmesi yapılacak olan mobilya ham maddesi ahşap olan malzemelerde kullanılır.


			Makine çalıştırılmadan önce kesimi, düzeltilmesi gereken malzemenin işaretlenmiş olduğundan emin olunmalıdır.


			Makinenin çalıştırılması için ana şalter "1" konumuna getirilir.


			Makinenin üzerine kanal açılacak ve/veya temizlenecek malzemenin tezgâh girişine yerleştirilmesi sağlanmalıdır.


			Parça, sipere yaslanarak (çok fazla baskı uygulamadan yüzeylerin teması yeterlidir) makineye verilmelidir.


			Bu işlemler esnasında normal olmayan bir durum tespit edildiğinde makine çalıştırılmamalı ve yetkilisine bildirilmelidir.






 



5.1.2. Tablolu Dik Freze Makinesi Çalıştırılırken Dikkat Edilecek Hususlar




			Yetkili personelin dışındaki kişilerin çalıştırması yasaktır.


			Makinesinin üzerinde oluşabilecek talaşlar zaman zaman kontrol edilmeli ve bu tür malzemelerin birikmesine mani olunmalıdır.


			Makine iş bitiminde işlem sonrası adımları uygulanarak çalıştırma öncesi konumuna getirilmelidir. 






 



5.2. Tablolu Dik Freze Makinesinin Bakımı



5.2.1. Günlük Bakım




			Makinenin üzerinde toz, talaş vb. maddelerin birikmesine mani olunmalıdır.


			Dıştan komple hava tutularak temizlenmelidir.


			Siper yağlanmalıdır. 


			Çalışma sonunda; kullanılmayan malzemeler toplanarak depoya kaldırılır.


			Cihazın genel temizliği yapılmalıdır.






 



5.2.2. Haftalık Bakım




			Dıştan komple hava tutularak temizlenir.


			Grasör başlarından yağ sıkılır.


			Körelen testere varsa değiştirilir.


			Varsa gevşeyen vida başları sıkılır. 


			Cihazın genel temizliği yapılır. 






 



5.2.3. Aylık Bakım 




			Dıştan komple hava tutularak temizlenir.


			Grasör başlarından grasör sıkılır.


			Körelen testere varsa değiştirilir. 


			Varsa gevşeyen vida başları sıkılır.


			Tamamen mazotlanır.
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İmalatı yapılacak olan mobilyaların ölçü ve çizim standartlarına uygun olarak yatak açma ve kenarların temizlenmesi ve düzeltilmesi işlemlerinde dikkat edilecek hususları açıklamaktır. Mobilya Atölyesinde imalat yapılan tüm üretim bölümlerini kapsar
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Teknik İşletme ve Bakım Birimi sorumlusu ile görevlendirdiği Atölye Teknikeri/Teknisyen
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6331 sayılı İş Sağlığı ve Güvenliği Kanununa ve İş Ekipmanlarının Kullanımında Sağlık Ve Güvenlik Şartları Yönetmeliğine dayanılarak hazırlanmıştır.
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