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			25 cm’den kısa parçaları ve 25 cm’den daha dar parçaların maktaları serbest olarak makineye verilmemelidir.


			Parçalar makinede daima elyaf yönüne uygun olarak işlenmelidir.


			Mümkün olan her durumda bıçaklar, iş parçasının alt tarafında çalışacak şekilde ayarlanmalıdır.


			Bıçakların keskinliği, topa ve mile sağlam bir şekilde bağlandığı kontrol edilmelidir. Disk bıçak gibi ağır kesicilerle çalışırken milin salgı yapmaması için deveboynu mutlaka kullanılmalıdır.


			Siper ayarlandıktan sonra sağlamca sıkılmalı ve çalışma sırasında arada bir kontrol edilmelidir. Siper parçalarının açıklığını bıçağın gerektiğinden fazla açmayınız. Daire testere laması gibi büyük çaplı kesiciler kullanılıyorsa, siper parçalarının açıklığı çalışma sırasında tehlike yaratır. Onu önlemek için siperin üzerine ince bir levha (kontrplak gibi) çakıp, makine çalıştırılır, siperi yavaş yavaş geriye itmek suretiyle testerenin yeterli miktarda dışarı çıkması sağlanır.


			Makineyi çalıştırmadan önce mili elle çevirerek bıçakların serbestçe döndüğünü, şalteri açıp kapatarak da dönme yönünün doğruluğu kontrol edilir. Özellikle çift yönlü şalterli frezelerde bu nokta çok önemlidir.


			İş parçası, daima bıçakların dönme yönünün aksi yönünde makineye verilir ve katiyen bıçak dönme yönünde geriye çekilmez.


			İş parçasının makine tablasına ve sipere sağlamca bastırarak, düzgün bir hızla itilir, el bıçaklara yaklaştırılmaz.


			Mümkün olan her durumda koruyucu siper baskı yayları kullanılır.


			Düzgün şekilli olmayan parçaları, rulmana dayanan bir kalıpla işlerken, mutlaka bir dayama pimi kullanılmalıdır. Kalıbı önce bu pime dayayıp, yavaşça bıçaklara yaklaştırılır. Talaş derinliğini, işin durumuna göre emniyetli bir miktarda ayarlanır. Fazla talaş kaldırması gereken işlemler birkaç kerede yapılmalıdır.
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