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6331 sayılı İş Sağlığı ve Güvenliği Kanununa ve İş Ekipmanlarının Kullanımında Sağlık Ve Güvenlik Şartları Yönetmeliğine dayanılarak hazırlanmıştır.
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İmalatı yapılacak olan demir, boru, profil, köşebentlerin birleştirilmesinde kullanılacak elektrikli ark kaynak makinesi ile yapılacak işlemler sırasında dikkat edilecek hususları açıklamaktır. Demir Atölyesinde ve imalat yapılan tüm kampüs bölümlerini kapsar.
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5.1. Elektrikli Ark Kaynak Makinesinin Çalıştırılması 




			Elektrikli Ark Kaynak Makinesi kesim ve birleştirilmesi ve hammaddesi demir olan malzemeler için kullanılır.


			Elektrik kaynağında, panolardan fiş-priz sistemi olmaksızın elektrik alınmamalıdır.


			Elektrik kaynak makinelerinin şebeke hattı ve seyyar kaynak kabloları zedelenmelere karşı korunmalıdır. Hasarlı kablolar kullanılmamalıdır.


			Elektrik kaynak makinelerinin temizlenmesi, tamir ve bakımı veya yerinin değiştirilmesi sırasında makineler şebekeden ayrılıp elektriği kesilmelidir.


			Reaktör, kazan ve tank gibi metal aksamlı yerler ile nemli yerlerdeki elektrik kaynaklarında yalnız doğru akım kaynak jeneratörü kullanılmalıdır.


			Elektrik kaynak makinelerinin çıkış uçlarının ve kaynak devrelerinin birer kutbu kaçak akımlara karşı iş parçasına topraklanmış olmalıdır.


			Benzin ve yağ bidonları, parlayıcı ve yanıcı madde konulmuş her türlü kapalı kaplar, tamamen boş olsa ve hatta uzun müddet boş olarak kalmış olsa dahi, bunlar çok tehlikelidir. Bunlar, kaynak yapılmadan önce iyice yıkanmalı, yanmayan gaz, buhar veya su ile doldurulup öyle kaynak yapılmalıdır.


			Atölyede yapılan kaynaklar, ya ayrı bir bölme veya ışık geçirmeyen paravanalarla ayrılmış ayrı bir köşede yapılmalıdır. Kaynak yapılan mahal, salonum seviyesinin altından güçlü aspiratörlerle kaynak esnasında oluşan duman ve sisin tamamını emmelidir.


			Küçük parça kaynakları, üstü ızgaralı ve alttan emişli bir sehpa üzerinde yapılacak şekilde havalandırılmalıdır.


			Her türlü kaynak işlerinde, kaynakçılar, mekanik tehlikeler ve kıvılcım sıçramalarına karşı, işin özelliğine göre berat, gözlük, yüz siperi, kaynakçı eldiveni, kaynakçı önlüğü, emniyet ayakkabısı, tozluk gibi kişisel koruyucular kullanılmalıdır.


			Kaynak işi bittikten sonra, gerek çapakların temizlenmesinde ve gerek taşla, fazlalıkların tesviyesinde mutlaka koruyucu gözlük kullanılmalıdır.
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Teknik İşletme ve Bakım Birimi sorumlusu ile görevlendirdiği Atölye Teknikeri/Teknisyeni.
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