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Oksijen-asetilen kaynağı ile kesim, birleştirmesi ve hammaddesi demir türevleri olan malzemeler için kullanılır.



 



 5.1 Oksijen-Asetilen Kaynağı Kullanma Talimatı




			Oksijen kaynak takımındaki tüplerse, gaz kaçağı bulunup bulunmadığına, üzerlerindeki emniyet ventillerinin işler durumda olup olmadığına, manometre ve basınç düşürücünün bulunup bulunmadığına dikkat edilmelidir.


			Hortumlar kontrol edilmelidir. Yıpranmış hortumlar kullanılmamalıdır.


			Yanıcı gaz tüpü hortumu ile oksijen tüpü hortumu farklı renkte olmalıdır. Yanıcı gaz tüpü hortumu kırmızı, yakıcı gaz (Oksijen) hortumu mavi veya gri renk olabilir. Hortumlar tüp ve şalomaya çift kelepçe ile bağlanmalı ve tel kullanılmamalıdır.                                        


			Tüpler taşınırken özel arabaları ile taşınmalı, atılarak veya yuvarlanarak taşınmamalıdır.


			Seyyar oksijen kaynak takımlarının özel arabaları olmalı, tüpler arabaya dik olarak konulmalı ve devrilmeyecek şekilde bağlanmalıdır.


			Sabit sistemlerde de yine tüpler dik olarak konulmalı ve sarsıntılardan devrilmemesi için bağlanmalıdır.


			Oksijen tüplerinde ventillerin takılmasını ve dönmesini kolaylaştırmak için yağ ve gres gibi maddeler sürülmemeli, yağlı bezle silinmemeli ve yağlı elle tutulmamalıdır. Oksijen tüplerinde lastik conta kesinlikle kullanılmamalıdır.


			Üflecin tıkanık olup-olmadığı kontrol edilmeli, basınç ayarlayıcı ventil sıkılmadan önce, tüp kısa bir an açılarak pas ve pislik dışarı atılmalıdır.


			Ventil açılırken gaz çıkışı yönünde durulmamalı ve şalumeyi vücuda tutarak kontrol yapılmamalıdır. Bir kıvılcımla tutuşma olabilir. Üzerindeki elbise oksijen-yanıcı gaz karışımı ile de zenginleşmiş olacağından ani alevler içinde kalabilirsiniz. Ayrıca, ventilden gaz çıkışı tüplerden de uzaklaşacak yönde olmalıdır.
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6331 sayılı İş Sağlığı ve Güvenliği Kanununa ve İş Ekipmanlarının Kullanımında Sağlık Ve Güvenlik Şartları Yönetmeliğine dayanılarak hazırlanmıştır
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Teknik İşletme ve Bakım Birimi sorumlusu ile görevlendirdiği Atölye Teknikeri/Teknisyeni
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İmalatı yapılacak olan profil, köşebent, boruların kesilmesi, birleştirilmesi de kullanılacak olan oksijen-asetilen kaynak takımları ile yapılacak işlemler sırasında dikkat edilecek hususları açıklamaktır. Demir atölyesinde ve imalat yapılan yerleşke bölümlerini kapsar
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